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°“√»÷°…“«‘®—¬π’È¡’«—μ∂ÿª√– ß§å‡æ◊ËÕ¡ÿàß‡πâπ∑“ß¥â“π°“√ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ„π°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡

Õ—≈≈Õ¬¥å ‚¥¬„™â°“√«‘‡§√“–Àå≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß·≈–º≈°√–∑∫¥â“π§ÿ≥¿“æ (Failure Mode and

Effects Analysis: FMEA) ¡“„™â„π°“√«‘‡§√“–Àå·≈–ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ°√–∫«π°“√º≈‘μ¢Õß‚√ßß“π

μ—«Õ¬à“ß °“√»÷°…“‡√‘Ë¡®“°°“√æ‘®“√≥“°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å¢Õß‚√ßß“πμ—«Õ¬à“ß

·≈–§âπÀ“ªí®®—¬∑’Ë¡’º≈°√–∑∫μàÕ¢âÕ∫°æ√àÕß„π∑ÿ°°√–∫«π°“√º≈‘μ ‚¥¬Õ“»—¬°“√√–¥¡ ¡Õß¥â«¬

·ºπº—ß· ¥ß‡Àμÿ·≈–º≈ ·≈–°“√«‘‡§√“–Àå≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß·≈–º≈°√–∑∫¥â“π§ÿ≥¿“æ ”À√—∫

°√–∫«π°“√º≈‘μ (PFMEA) º≈°“√¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢‡æ◊ËÕ≈¥ªí≠À“∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπæ∫«à“ ‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬

‡∑’¬∫¬Õ¥°“√º≈‘μ„π°√–∫«π°“√≈¥≈ß®“° 9.53% ‡À≈◊Õ 6.15% (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 35.47%) ·≈–

ªí≠À“¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π¡’‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬‡∑’¬∫¬Õ¥ àß„Àâ≈Ÿ°§â“ ≈¥≈ß®“° 0.100% ‡À≈◊Õ

0.027% (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 73%)   ”À√—∫¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬„π°√–∫«π°“√º≈‘μ‚¥¬‡©≈’Ë¬μàÕ‡¥◊Õπ 12,150,425

∫“∑ ‡À≈◊Õ 7,253,410 ∫“∑ (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 40.30%) ·≈–¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π‚¥¬‡©≈’Ë¬μàÕ

‡¥◊Õπ ≈¥≈ß®“° 301,795 ∫“∑ ‡À≈◊Õ 84,640 ∫“∑ (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 71.95%) ·≈–§à“§–·ππ¥—™π’

§«“¡‡ ’Ë¬ß™’Èπ” (RPN) æ∫«à“≈¥≈ßμ—Èß·μà 25.0%-92.9% ®“°§à“ RPN ¢Õß°√–∫«π°“√º≈‘μ°àÕπ

°“√·°â ‰¢

§” ”§—≠: °“√≈¥¢Õß‡ ’¬  §ÿ≥¿“æ  FMEA  Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å  §«“¡ Ÿ≠‡ ’¬
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∫∑π”

„πªí®®ÿ∫—π§«“¡μâÕß°“√∑“ßμ≈“¥√∂¬πμå¢Õß

ºŸâ∫√‘‚¿§§àÕπ¢â“ß Ÿß ∑”„ÀâÕÿμ “À°√√¡¬“π¬πμå¡’

°“√‡®√‘≠‡μ‘∫‚μ∑“ß¥â“π‡»√…∞°‘®Õ¬à“ß√«¥‡√Á«  ‚¥¬

∫√‘…—∑ºŸâº≈‘μ™‘Èπ à«π¬“π¬πμå‡Õß°Á¡’ª√‘¡“≥°“√º≈‘μ

∑’Ë Ÿß¡“°‡æ◊ËÕ„Àâ‡æ’¬ßæÕ°—∫ª√‘¡“≥§«“¡μâÕß°“√

∑“ßμ≈“¥  ”À√—∫Õÿμ “À°√√¡°“√º≈‘μ≈âÕ√∂¬πμå‡Õß

¬‘Ëß¡’§«“¡À≈“°À≈“¬„πμ—«º≈‘μ¿—≥±å∑’Ë Ÿß¡“°  ‡æ√“–

·μà≈–º≈‘μ¿—≥±å‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß‰ªμ“¡√Ÿª·∫∫¢Õß

Àπâ“≈âÕ   °“√„Àâ§«“¡ ”§—≠°—∫≈Ÿ°§â“‚¥¬¡ÿàßμÕ∫ πÕß

§«“¡μâÕß°“√¢Õß≈Ÿ°§â“π—Èπ ‡ªìπ°≈¬ÿ∑∏å°“√·¢àß¢—π

∑’Ë ”§—≠ ´÷Ëß°“√ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ¢Õßº≈‘μ¿—≥±å §◊Õ

¡“μ√°“√ ”§—≠∑’ËμâÕß§”π÷ß∂÷ß ‡æ◊ËÕ‡ªìπ°“√¬°√–¥—∫

§ÿ≥¿“æ¢Õß ‘π§â“„Àâ Ÿß¢÷Èπ  √â“ß§«“¡æ÷ßæÕ„®„Àâ

Abstract

The purpose of this research was to analyze and improve the quality of aluminum alloy

wheel production using Failure Mode and Effects Analysis (FMEA). The study method

began with examining the aluminum alloy wheel production processes. Using brainstorming,

cause and effect diagrams, Process Failure Modes and Effects Analysis (PFMEA), the

potential failure modes for all processes were identified. According to this study, after

applying FMEA to improve the quality of production the results showed that the defect rate

in the processes decreased from 9.53% to 6.15% (a 35.47% reduction). Customer problem

claim rates decreased from 0.100% to 0.027% (a 73% reduction). The average defect value

per month decreased from 12,150,425 baht to 7,253,410 baht (a 40.30% reduction).

Furthermore, customer problem claims decreased from 301,795 baht to 84,640 baht (a

71.95% reduction). In addition, Risk Priority Number (RPN) decreased from between 25.0%

up to 92.9% when compared to the former RPN.

Keywords: Defect Reduction, Quality, FMEA, Aluminum Alloy, Loss

≈Ÿ°§â“¡“°¢÷Èπ ·≈–¬—ß‡ªìπ°“√≈¥®”π«π¢Õß‡ ’¬∑’Ë

‡°‘¥¢÷Èπ∑—Èß®“°¿“¬„π°√–∫«π°“√·≈–®“°°“√√âÕß

‡√’¬π®“°≈Ÿ°§â“ ́ ÷Ëß®–∑”„Àâ‡ªìπ°“√≈¥¡Ÿ≈§à“∑’Ë Ÿ≠‡ ’¬

‰ª°—∫¢Õß‡ ’¬ ·≈–‡æ‘Ë¡º≈°”‰√„Àâ°—∫∫√‘…—∑¡“°¢÷Èπ

°“√»÷°…“«‘®—¬„π§√—Èßπ’È ¡’«—μ∂ÿª√– ß§å‡æ◊ËÕ≈¥

¢Õß‡ ’¬®“°„π°√–∫«π°“√º≈‘μ ·≈–®“°≈Ÿ°§â“

√âÕß‡√’¬π ∑”°“√«‘‡§√“–ÀåÀ“¢âÕ∫°æ√àÕß ”À√—∫

°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å ·≈–‡æ‘Ë¡

¡Ÿ≈§à“º≈‘μ¿—≥±å·≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ‰¥âÕ¬à“ß

μàÕ‡π◊ËÕß„Àâ°—∫∫√‘…—∑ ‚¥¬¡’¢Õ∫‡¢μ¢Õß°“√«‘®—¬‡æ◊ËÕ

≈¥¢Õß‡ ’¬®“°°√–∫«π°“√º≈‘μ·≈–®“°≈Ÿ°§â“

√âÕß‡√’¬π ·≈–«‘‡§√“–ÀåÀ“¢âÕ∫°æ√àÕß ”À√—∫

°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å „π‚√ßß“π

μ—«Õ¬à“ß‡∑à“π—Èπ



43

 ÿ«‘¡≈ ®—π∑√å·°â«

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

´÷Ëßª√–‚¬™πå∑’Ë§“¥«à“®–‰¥â√—∫ §◊Õ  “¡“√∂∑’Ë

®–≈¥¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥®“°°√–∫«π°“√º≈‘μ ·≈–®“°

≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π¢Õßº≈‘μ¿—≥±å≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å

·≈–‡ªìπ·π«∑“ß„π°“√æ—≤π“·≈–ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ

„π°√–∫«π°“√º≈‘μ ”À√—∫°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕ

Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å ‡æ◊ËÕ‡æ‘Ë¡º≈º≈‘μ ·≈–¡Ÿ≈§à“„π

°√–∫«π°“√º≈‘μ‰¥âÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß ·≈–‡ªìπ·π«∑“ß

„π°“√»÷°…“ ∑’Ë “¡“√∂π”‰ªª√–¬ÿ°μå„™â„π‚√ßß“π

Õÿμ “À°√√¡∑’Ë¡’≈—°…≥–„°≈â‡§’¬ß°—π‰¥â

∑ƒ…Æ’∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß°—∫ß“π«‘®—¬

1. ∑ƒ…Æ’°“√«‘‡§√“–Àå≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß

·≈–º≈°√–∑∫¥â“π§ÿ≥¿“æ (Failure Mode and

Effect Analysis, FMEA)

FMEA §◊Õ °≈ÿà¡¢Õß°‘®°√√¡‡™‘ß√–∫∫ª√–°“√

Àπ÷Ëß ∑’Ë¡’®ÿ¥¡ÿàßÀ¡“¬‡æ◊ËÕ√—∫√Ÿâ·≈–ª√–‡¡‘π∂÷ß·π«‚πâ¡

¢Õß¢âÕ∫°æ√àÕß (Potential Failure) ¢Õßº≈‘μ¿—≥±å/

°√–∫«π°“√Àπ÷Ëß·≈–º≈°√–∑∫ (Effects) ®“°¢âÕ

∫°æ√àÕß¥—ß°≈à“« ·≈–‡ªìπ°“√∫àß™’È∂÷ß°“√ªØ‘∫—μ‘°“√

∑’Ë “¡“√∂°”®—¥∑‘ÈßÀ√◊Õ≈¥‚Õ°“ °“√‡°‘¥¢âÕ∫°æ√àÕß

√«¡∑—Èß‡ªìπ°“√¥”‡π‘π°“√®—¥∑”°√–∫«π°“√∑—ÈßÀ¡¥

Õ¬Ÿà„π√Ÿª‡Õ° “√

‚¥¬∑—Ë«‰ª FMEA ®–®”·π°μ“¡®ÿ¥ª√– ß§å

„π°“√„™âß“πÕÕ°‡ªìπ 2 ª√–‡¿∑ §◊Õ

1) DFMEA (Design Failure Mode and

Effect Analysis) FMEA  ”À√—∫°“√ÕÕ°·∫∫

2) PFMEA (Process Failure Mode and

Effect Analysis) FMEA  ”À√—∫°√–∫«π°“√

2. ¢—ÈπμÕπ¢Õß°“√®—¥∑” FMEA

¢—ÈπμÕπ∑—Ë«‰ª„π°“√®—¥∑” FMEA ¡’¥—ßπ’È

1) °“√°”Àπ¥°≈¬ÿ∑∏å„π°“√®—¥∑” FMEA

2) °“√∑∫∑«π°√–∫«π°“√

3) °“√√–¥¡ ¡Õß§âπÀ“·π«‚πâ¡¢Õß≈—°…≥–

¢âÕ∫°æ√àÕß

4) °“√«‘‡§√“–Àå≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß·μà≈–

√“¬°“√

5) °“√ª√–‡¡‘πμ—«‡≈¢· ¥ß§«“¡‡ ’Ë¬ß

6) °“√°”Àπ¥¡“μ√°“√μÕ∫‚μâ ‡æ◊ËÕ≈¥

§«“¡‡ ’Ë¬ß

7) °“√ª√–‡¡‘πº≈§«“¡‡ ’Ë¬ß¿“¬À≈—ß°“√

ªØ‘∫—μ‘°“√μÕ∫‚μâ

8) °“√μ‘¥μ“¡º≈·≈–®—¥∑”¡“μ√∞“π

·π«§«“¡§‘¥æ◊Èπ∞“π¢Õß°“√¥”‡π‘π°“√

FMEA ‡æ◊ËÕ„Àâ¡’ª√– ‘∑∏‘º≈¡“°∑’Ë ÿ¥¡’ 3 ª√–°“√

§◊Õ °“√¥”‡π‘π°“√‚¥¬§≥–∑”ß“π °“√¥”‡π‘π°“√

ºà“π°“√«‘‡§√“–ÀåÀπâ“∑’Ë¢Õß°√–∫«π°“√ ·≈–

°“√¥”‡π‘π°“√‚¥¬‡πâπ°“√ª√—∫ª√ÿß‰¡à ‘Èπ ÿ¥

°“√»÷°…“ ¿“æªí®®ÿ∫—π

1. °√–∫«π°“√º≈‘μ

®“°°“√»÷°…“°√–∫«π°“√º≈‘μ¢Õßº≈‘μ¿—≥±å

≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥åπ—Èπ  “¡“√∂ √ÿª‰¥â‡ªìπ 16

°√–∫«π°“√ ·≈–Õ∏‘∫“¬‰¥â¥â«¬·ºπº—ß°“√‰À≈¢Õß

°√–∫«π°“√º≈‘μ¥—ß√Ÿª∑’Ë 1 ÷́Ëß„π·μà≈–°√–∫«π°“√

‰¥â¡’°“√°”Àπ¥À¡“¬‡≈¢¢Õß°√–∫«π°“√‰«â‡æ◊ËÕ

§«“¡ –¥«°„π°“√„™âß“π·≈–°“√Õâ“ßÕ‘ß∂÷ß
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2.  ∂‘μ‘¢Õß‡ ’¬

‡æ◊ËÕ°“√√«∫√«¡ ∂‘μ‘¢Õß‡ ’¬®÷ß∑”°“√‡°Á∫

√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õß¢âÕ¡Ÿ≈‡æ‘Ë¡‡μ‘¡‚¥¬≈–‡Õ’¬¥ ´÷Ë ß

 “¡“√∂ √ÿª‰¥â¥—ßμ“√“ß∑’Ë 1 · ¥ß≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬

„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ μ—Èß·μà‡¥◊Õπ¡°√“§¡-

∏—π«“§¡ æ.». 2548 ·≈–μ“√“ß∑’Ë 2 · ¥ß≈—°…≥–

¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ

μ—Èß·μà‡¥◊Õπ¡°√“§¡-∏—π«“§¡ æ.». 2548

√Ÿª∑’Ë 1 ·ºπº—ß°“√‰À≈¢Õß°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å
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μ“√“ß∑’Ë 1 · ¥ß≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ μ—Èß·μà‡¥◊Õπ¡°√“§¡-∏—π«“§¡ æ.». 2548

°√–∫«π°“√ ‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬ (%) ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ (∫“∑)

À≈Õ¡ 0.1074 1,643,660

À≈àÕ 3.0416 46,541,901

μ—¥ Riser 0.0528 808,396

Õ∫ 0.3443 5,268,309

°≈÷ß 1.4218 21,756,252

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 1.3501 20,658,290

≈â“ß≈âÕ‡μ√’¬¡º‘« 0.0819 1,252,597

μ√«®≈âÕ°àÕπæàπ ’ 0.2902 4,440,210

æàπ ’ΩÿÉπ√Õßæ◊Èπ 0.0093 142,096

Õ∫ ’ΩÿÉπ 0.0120 183,292

æàπ ’ 2.6396 40,390,566

Õ∫ ’ 0.1317 2,015,021

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 0.0321 491,367

∫√√®ÿ 0.0139 213,144

¬Õ¥√«¡ 9.5286 145,805,100

 √ÿª«à“ °√–∫«π°“√¡’‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬√«¡ª√–¡“≥ 9.53 ́ ÷Ëß¡’¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ Ÿß∂÷ß 145,805,100 ∫“∑

μ“√“ß∑’Ë 2 · ¥ß≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ μ—Èß·μà‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ∏—π«“§¡

æ.». 2548

°√–∫«π°“√ ‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬ (%) ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ (∫“∑)

À≈àÕ 0.00625 225,354

°≈÷ß 0.02848 1,026,789

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 0.00365 131,721

æàπ ’ 0.04459 1,607,631

Õ∫ ’ 0.00119 42,849

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 0.00088 31,740

μ√«®≈âÕ°àÕπ àß 0.01417 511,014

∫√√®ÿ 0.00123 44,436

¬Õ¥√«¡ 0.10045 3,621,534

 √ÿª«à“ ≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π¡’‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬√«¡ª√–¡“≥ 0.10 ´÷Ëß¡’¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ 3,621,534 ∫“∑
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°“√¥”‡π‘πß“π«‘‡§√“–Àå¢Õß‡ ’¬

1.  √â“ß°√“øæ“‡√‚μ‡æ◊ËÕ· ¥ßªí≠À“¢Õß

·μà≈–°√–∫«π°“√ ‡æ◊ËÕ “¡“√∂Õ∏‘∫“¬‰¥â«à“¢Õß‡ ’¬

„π·μà≈–°√–∫«π°“√‡ªìπ≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬ª√–‡¿∑„¥

μ—«Õ¬à“ß· ¥ß¥—ßπ’È

√Ÿª∑’Ë 2 μ—«Õ¬à“ßæ“‡√‚μ · ¥ß≈—°…≥–‡ ’¬¢Õß°√–∫«π°“√À≈àÕ

2.  √ÿªº≈°“√«‘ ‡§√“–Àåªí≠À“„π·μà≈–

°√–∫«π°“√ ∑’Ë ‰¥â®“°·ºπº—ßæ“‡√‚μ‡æ◊ËÕπ”‰ª Ÿà

°“√À“ “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ ‡æ◊ËÕ®– “¡“√∂°”Àπ¥

¡“μ√°“√„π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢‡æ◊ËÕ≈¥¢Õß‡ ’¬„π

·μà≈–°√–∫«π°“√

3. À“ “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ ‚¥¬ºŸâ«‘®—¬‰¥â√à«¡°—∫

∑’¡ºŸâ™”π“≠°“√„π°“√À“ “‡Àμÿ¢Õß≈—°…≥–ªí≠À“

·μà≈–™π‘¥ ‚¥¬°“√π”·ºπº—ß°â“ßª≈“ (Cause and

Effect Diagram) ¡“ª√–¬ÿ°μå„™â°—∫°“√√–¥¡

§«“¡§‘¥®“°∑’¡ºŸâ™”π“≠°“√ ÷́Ëß∑”°“√·∫àß·¢πß

°â“ßª≈“ÕÕ°‡ªìπ “‡Àμÿ∑’Ë‡°‘¥®“° ‡§√◊ËÕß®—°√·≈–

Õÿª°√≥å æπ—°ß“π «‘∏’°“√ ·≈–«—μ∂ÿ¥‘∫ ®“° “‡Àμÿ

À≈—°°Á·μ°‡ªìπ·¢πß¢Õß “‡Àμÿ¬àÕ¬ ‡æ◊ËÕ„Àâ “¡“√∂

«‘‡§√“–ÀåÀ“ “‡Àμÿ‰¥âßà“¬¢÷Èπ„π°“√À“·π«∑“ß

ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢μàÕ‰ª ‚¥¬μ—«Õ¬à“ß· ¥ß¥—ß√Ÿª∑’Ë 3
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4.  √ÿª·π«‚πâ¡¢Õß “‡Àμÿ∑’Ë‡ªìπ‰ª‰¥â„π°“√

‡°‘¥¢Õß‡ ’¬ ´÷Ëß‰¥â®“°°“√„™â·ºπº—ß°â“ßª≈“‚¥¬∑’¡

ºŸâ™”π“≠°“√„π°“√À“ “‡ÀμÿÀ≈—°¢Õß°“√‡°‘¥¢Õß

‡ ’¬„π·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“ ‡æ◊ËÕ®–π”‰ª¥Ÿ°“√§«∫§ÿ¡

„πªí®®ÿ∫—π¢Õß·μà≈–·π«‚πâ¡ “‡Àμÿ¢Õß°“√‡°‘¥

¢âÕ∫°æ√àÕß ·≈–π”‰ª«‘‡§√“–Àå¥â«¬‡∑§π‘§ FMEA

μàÕ‰ª

5. °”Àπ¥§«“¡√ÿπ·√ß·≈–º≈°√–∑∫∑’Ë‡°‘¥

®“°¢Õß‡ ’¬ (Severity: S) ‚¥¬‡¡◊ËÕ∑√“∫≈—°…≥–

¢Õß‡ ’ ¬∑’Ë ‡ °‘ ¥¢÷È π „π·μà≈–°√–∫«π°“√·≈â «

∑’¡ºŸâ™”π“≠°“√‰¥â√à«¡°—π √ÿª√Ÿª·∫∫¢Õß¢Õß‡ ’¬∑’Ë

‡°‘¥¢÷Èπ μ≈Õ¥®πº≈°√–∑∫∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ‡æ◊ËÕæ‘®“√≥“∂÷ß

√–¥—∫§«“¡√ÿπ·√ß¢Õß≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ·≈–

√–∫ÿ‡ªìπ§–·ππ§«“¡√ÿπ·√ß ‚¥¬¡’°“√æ‘®“√≥“

≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬¥—ß°≈à“«‡∑’¬∫°—∫‡°≥±å°“√ª√–‡¡‘π

§«“¡√ÿπ·√ß (D.C. DaimlerChrysler, G.M. General

Motors, and Ford Motor Corporation, 2001)

6. √–∫ÿ ° “ √§«∫§ÿ ¡¢Õß ‡ ’ ¬ „πªí ® ®ÿ ∫— π

(Detection: D) ÷́ËßÀ≈—ß®“°∑’¡ºŸâ™”π“≠°“√∑√“∫

≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ·μà≈–°√–∫«π°“√æ√âÕ¡

∑—Èßº≈°√–∑∫·≈– “‡Àμÿ∑’Ë∑”„Àâ‡°‘¥¢÷Èπ·≈â« ®÷ß

∑”°“√æ‘®“√≥“∂÷ß°√–∫«π°“√„πªí®®ÿ∫—π«à“¡’°“√

¥”‡π‘π°“√Õ¬à“ß‰√‡æ◊ËÕªÑÕß°—π À√◊Õ¡’«‘∏’°“√„π°“√

μ√«®æ∫≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬Õ¬à“ß‰√ ‚¥¬„™â°“√

æ‘®“√≥“Õâ“ßÕ‘ß®“°°Æ‡°≥±å°“√ª√–‡¡‘πº≈§«“¡

 “¡“√∂„π°“√μ√«®®—∫√–∫∫°“√§«∫§ÿ¡°√–∫«π°“√

(D.C. DaimlerChrysler, G.M. General Motors,

and Ford Motor Corporation, 2001)

7. √–∫ÿ§«“¡∂’Ë„π°“√‡°‘¥¢Õß‡ ’¬ (Occurrence:

O) ‚¥¬¥”‡π‘π°“√ √ÿªÀ“§«“¡∂’Ë„π°“√‡°‘¥¢Õß

‡ ’ ¬¥â «¬°“√ª√– ‡¡‘ π≈— °…≥–¢â Õ °”Àπ¥ „π

°“√∑”ß“π¢Õß°√–∫«π°“√º≈‘μ„πªí®®ÿ∫—π‚¥¬∑’¡

ºŸâ™”π“≠°“√¥—ß°≈à“« ‚¥¬Õâ“ßÕ‘ß‡°≥±å°“√ª√–‡¡‘π

§«“¡∂’Ë„π°“√‡°‘¥ (D.C. DaimlerChrysler, G.M.

General Motors, and Ford Motor Corporation,

2001)

8. §”π«≥§à“μ—«‡≈¢· ¥ß≈”¥—∫¢Õß§«“¡‡ ’Ë¬ß

(Risk Priority Number: RPN) ÷́ËßÀ≈—ß®“°∑’¡

√Ÿª∑’Ë 3 μ—«Õ¬à“ß·ºπº—ß°â“ßª≈“ · ¥ß°“√À“ “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“®“°°√–∫«π°“√À≈àÕ
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ºŸâ™”π“≠°“√‰¥â∑√“∫√–¥—∫§«“¡√ÿπ·√ß (Severity)

§«“¡∂’Ë„π°“√‡°‘¥¢Õß‡ ’¬ (Occurrence) √«¡∑—Èß

§«“¡ “¡“√∂„π°“√μ√«®®—∫¢Õß‡ ’¬ (Detection)

„πªí®®ÿ∫—π·≈â«‰¥â§”π«≥§à“∑’Ë· ¥ß√–¥—∫§«“¡√ÿπ·√ß

(Risk Priority Number) ‡æ◊ËÕ°”Àπ¥‡°≥±åª√—∫ª√ÿß

≈¥¢Õß‡ ’¬μàÕ‰ª

°“√¥”‡π‘π°“√≈¥¢Õß‡ ’¬„π°√–∫«π°“√

§à“ RPN ∑’Ë ‰¥â®“°°“√«‘‡§√“–Àå ®–‡ªìπ

§à“∑’Ë„™â„π°“√æ‘®“√≥“ª√–‡¡‘πº≈°“√ª√—∫ª√ÿß‡æ◊ËÕ

°”®—¥ “‡Àμÿ¢Õß≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß ·≈–≈¥‚Õ°“ 

°“√‡°‘¥¢Õß‡ ’¬ ”À√—∫°√–∫«π°“√º≈‘μμàÕ‰ª

 ”À√—∫∫∑§«“¡π’È®–‡πâπ°“√·°â ‰¢‡æ◊ËÕ≈¥ “‡Àμÿ

¢âÕ∫°æ√àÕß∑’Ë¡’§à“¥—™π’§«“¡‡ ’Ë¬ß™’Èπ”À√◊Õ§à“ RPN

μ—Èß·μà 100 §–·ππ¢÷Èπ‰ª°àÕπ ‡π◊ËÕß®“°‡Àμÿº≈§◊Õ

≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å®—¥Õ¬Ÿà„π°≈ÿà¡¢Õßº≈‘μ¿—≥±å∑’Ë

‡°’Ë¬«¢âÕß°—∫§«“¡ª≈Õ¥¿—¬ Ÿß ´÷Ëß®—¥Õ¬Ÿà„π Rank A

(D.C. DaimlerChrysler, G.M. General Motors,

and Ford Motor Corporation, 2001) ®÷ßμâÕß„Àâ

¡’§à“ RPN ∑’ËμË”¡“° ´÷Ëß Õ¥§≈âÕß°—∫∑ƒ…Æ’®“°

Stamatis (1995) ‚¥¬¡’«‘∏’°“√¥”‡π‘π°“√≈¥¢Õß‡ ’¬

¥—ßπ’È

1. °”Àπ¥·π«∑“ß„π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ÷́Ëß

®“°°“√«‘‡§√“–Àå≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß·≈–º≈°√–∑∫

¥â“π§ÿ≥¿“æ ”À√—∫°√–∫«π°“√º≈‘μ ∑’Ë‰¥â∑”°“√

»÷°…“∂÷ßªí≠À“≈—°…≥–¢âÕ∫°æ√àÕß∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ®“°

°√–∫«π°“√º≈‘μ¢Õß‚√ßß“πμ—«Õ¬à“ß æ∫«à“ªí≠À“

¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¿“¬„π‚√ßß“πμ—«Õ¬à“ß‡°‘¥®“°À≈“¬

 “‡Àμÿ¥â«¬°—π  ”À√—∫·π«∑“ß„π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢

‡æ◊ËÕ≈¥ “‡Àμÿ¢Õß°“√‡°‘¥¢âÕ∫°æ√àÕßπ—Èπ ∑’¡

ºŸâ™”π“≠°“√‰¥â√à«¡°—π √ÿª·π«∑“ß∑’Ë‡ªìπ‰ª‰¥â

 ”À√—∫·μà≈–ªí≠À“„π∑ÿ°Ê °√–∫«π°“√ ‚¥¬‰¥â≈ß

√“¬≈–‡Õ’¬¥∂÷ß«‘∏’°“√·°â ‰¢„π·μà≈–«‘∏’°“√∑”ß“π

´÷Ëß “¡“√∂ √ÿª‰¥â¥—ßμ“√“ß∑’Ë 3

μ“√“ß∑’Ë 3 · ¥ß«‘∏’°“√·°â ‰¢ªí≠À“¢Õß·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“„π·μà≈–°√–∫«π°“√

°√–∫«π°“√ ≈—°…≥–ªí≠À“  “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ «‘∏’·°â‰¢

øÕßÕ“°“»°“√À≈Õ¡ ‡§√◊ËÕß§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘πÈ”

Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡‰¡à‰¥â¡“μ√∞“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘

§«“¡‡√Á«„∫æ—¥ GBF ‰¡à

‡À¡“– ¡ æπ—°ß“π‰¡à°”®—¥

¢’È‚≈À–„π‡μ“À≈Õ¡

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

æπ—°ß“π‡μ‘¡ à«πª√–°Õ∫º‘¥

®“°§à“¡“μ√∞“π

 à«πª√–°Õ∫‰¡à‰¥â

¡“μ√∞“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ

∑’Ë°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‚¡≈¥å‰¡à‰¥âμ“¡∑’Ë

°”Àπ¥ Õÿ≥À¿Ÿ¡‘πÈ”Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡

‰¡à‰¥âμ“¡∑’Ë°”Àπ¥

°“√À≈àÕ ‚æ√ßÕ“°“» „™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘
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μ“√“ß∑’Ë 3 · ¥ß«‘∏’°“√·°â ‰¢ªí≠À“¢Õß·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“„π·μà≈–°√–∫«π°“√ (μàÕ)

°√–∫«π°“√ ≈—°…≥–ªí≠À“  “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ «‘∏’·°â‰¢

„™â°“√μ√«®®—∫„π°√–∫«π°“√

∂—¥‰ª À√◊Õ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥

«—¥™‘Èπß“π·√°μÕπ°“√ª√—∫μ—Èß

æπ—°ß“πæàπ Die Coat ‰¡à‰¥â

¡“μ√∞“π

º‘«¢Õß‚¡≈¥å¢√ÿ¢√– Die Coat

À≈ÿ¥À√◊Õ≈Õ°¢≥–∑’Ë∑”°“√À≈àÕ

°“√‰¡à√–∫ÿ§«“¡∂’Ë„π°“√μ√«®

 Õ∫‚¡≈¥å

º‘«¢√ÿ¢√– „™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

‚¡≈¥å°√–™“° Die Coat ‡§≈◊Õ∫º‘«‚¡≈¥åÀ≈ÿ¥

≈Õ°¢≥–°“√À≈àÕ ‚¡≈¥å ÷°À√Õ

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘

°“√À≈àÕ‰¡à‡μÁ¡ °”Àπ¥§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‰¡à‡À¡“– ¡

§à“Õ—μ√“°“√‰À≈πÈ”Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡

‰¡à‡À¡“– ¡

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

∑√“¬À≈àπ ‚¡≈¥å‰¡à –Õ“¥ æπ—°ß“π‰¡à

∑”§«“¡ –Õ“¥‚¡≈¥å°àÕπÀ≈àÕ

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

°“√μ—¥ Riser Riser  Ÿß μ—Èß§à“‡√‘Ë¡μâπ¢Õß°√–∫«π°“√

‰¡à‡À¡“– ¡

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘

°“√Õ∫ §à“§«“¡·¢Áß Ÿß Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õß‡μ“Õ∫ (T4, T5)  Ÿß

§à“§«“¡·¢ÁßμË” Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õß‡μ“Õ∫§◊π‚§√ß √â“ß

(T4) μË”

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘

°“√‰¡à√–∫ÿ™à«ß°“√Õ∫ æπ—°ß“π‰¡àμ√«® Õ∫μ—«À¡ÿ¥

Stamp

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª
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μ“√“ß∑’Ë 3 · ¥ß«‘∏’°“√·°â ‰¢ªí≠À“¢Õß·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“„π·μà≈–°√–∫«π°“√ (μàÕ)

°√–∫«π°“√ ≈—°…≥–ªí≠À“  “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ «‘∏’·°â‰¢

√Ÿ°≈“ß≈âÕ(Center Bore)

‰¡à‰¥â¢π“¥

°“√°≈÷ß ¡’¥°≈÷ß ÷°À√Õ «‘∏’°“√§«∫§ÿ¡

Õ“¬ÿ°“√„™âß“π¢Õß¡’¥°≈÷ß

‰¡à™—¥‡®π æπ—°ß“π„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ

«—¥‰¡à∂Ÿ°«‘∏’ ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥‰¡à‰¥â

¡“μ√∞“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“πÀ√◊Õ∑’Ë

°√–∫«π°“√∂—¥‰ª

æπ—°ß“π‰¡à≈ß∫—π∑÷°®”π«π

°“√„™â¡’¥°≈÷ß

„™â Poka-Yoke „π¢—ÈπμÕπ°“√

∑”ß“π¢Õß°√–∫«π°“√

√Õ¬°≈÷ß‡ªìπ‡ âπ ¡’¥°≈÷ß ÷°À√Õ «‘∏’°“√§«∫§ÿ¡

Õ“¬ÿ°“√„™âß“π¢Õß¡’¥°≈÷ß‰¡à

™—¥‡®π ¡’¥°≈÷ß·μ°

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

§à“§«“¡ à“¬ (Run-out)

 Ÿß

μ—Èß§à“¡ÿ¡≈“¥√Ÿ»Ÿπ¬å°≈“ß≈âÕ

‰¡àμ√ß°—∫¡ÿ¡≈“¥¢Õß‡§√◊ËÕß

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

¢“¥°“√»÷°…“§«“¡ “¡“√∂

¢Õß‡§√◊ËÕßÕ¬à“ß∂Ÿ°μâÕß

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

√Ÿ «¡πÁÕμ‡¬◊ÈÕß §à“∑’Ë√–∫ÿ„π‚ª√·°√¡

‰¡à‡À¡“– ¡

„™â°“√μ√«®®—∫·≈–«—¥™‘Èπß“π

·√°μÕπ°“√ª√—∫μ—Èß

∫à“√àÕß√Ÿ°≈“ß≈âÕ

(Chamfer) μË”

„™â¡’¥°≈÷ßª“¥º‘¥·∫∫ „™â°“√μ√«®®—∫·≈–«—¥™‘Èπß“π

·√°μÕπ°“√ª√—∫μ—Èß

√àÕß≈ÁÕ§Ω“§√Õ∫≈âÕ

(CAP) ‰¡à‰¥â¢π“¥

æπ—°ß“π„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥

‰¡à‡À¡“– ¡

§«∫§ÿ¡‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥À√◊Õ

Go-No Go «—¥™‘Èπß“π°àÕπ

ÕÕ°®“°®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

«‘∏’°“√§«∫§ÿ¡Õ“¬ÿ°“√„™âß“π

¢Õß¡’¥°≈÷ßª“¥‰¡à™—¥‡®π

¡’¥°≈÷ßª“¥‰¡à‰¥â¡“μ√∞“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

√Ÿ «¡«“≈å«‡¬◊ÈÕß æπ—°ß“π‰¡àμ√«® Õ∫μ”·Àπàß

√Ÿ «¡«“≈å«

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«® Õ∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

§«“¡ Ÿß√ŸπÁÕμμË” æπ—°ß“πμ√«® Õ∫™‘Èπß“πº‘¥

æ≈“¥  ‡§√◊ËÕß®—°√¡’‡»…Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡

μ‘¥§â“ßÕ¬Ÿà∑’Ë∞“π√Õß

§«∫§ÿ¡‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥À√◊Õ

Go-No Go «—¥™‘Èπß“π°àÕπ

ÕÕ°®“°®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π



51

 ÿ«‘¡≈ ®—π∑√å·°â«

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

μ“√“ß∑’Ë 3 · ¥ß«‘∏’°“√·°â ‰¢ªí≠À“¢Õß·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“„π·μà≈–°√–∫«π°“√ (μàÕ)

°√–∫«π°“√ ≈—°…≥–ªí≠À“  “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ «‘∏’·°â‰¢

√—Ë«°√–∫«π°“√μ√«® Õ∫

√Õ¬√—Ë«

·√ß¥—πæ≈—ßπÈ”‰¡à‡À¡“– ¡

·√ß¥—π≈¡μË”°«à“¡“μ√∞“π

§«“¡‡√Á«‡«≈“°“√À¡ÿπ≈âÕ‡æ◊ËÕ

μ√«® Õ∫‰¡à‡À¡“– ¡

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ

Õ—μ‚π¡—μ‘

πÈ”‰¡à –Õ“¥ · ß «à“ß∑’Ë

∑”ß“π‰¡à‡À¡“– ¡ ·ºàπ¬“ß√—Ë«

æπ—°ß“πμ√«®º‘¥æ≈“¥

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

§√’∫§¡ æπ—°ß“π¢Ÿ¥§√’∫‰¡à∑—Ë«∑ÿ°æ◊Èπ∑’Ë

‰¡à¡’°“√√–∫ÿ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â

Õ¬à“ß‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√≈â“ß≈âÕ‡μ√’¬¡º‘« º‘«‡ªìπ§√“∫ À—«©’¥≈â“ßÕÿ¥μ—π À—«©’¥‡§≈◊ËÕπ

μ”·Àπàß ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

(Thermocouple) ‡ ’¬  —¥ à«π

 “√‡§¡’∑’Ë„™â ‰¡à∂Ÿ°μâÕßÀ√◊Õ

‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√μ√«®≈âÕ°àÕπæàπ ’ √Õ¬°√–·∑° æπ—°ß“π¢“¥§«“¡‡Õ“„®„ à„π

º≈‘μ¿—≥±å·≈–°“√∑”ß“π «— ¥ÿ

∑’Ë„™â∑”∑’Ë·¢«π≈âÕ‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«® Õ∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√æàπ ’ΩÿÉπ√Õßæ◊Èπ  ’ΩÿÉπ¬÷¥‡°“–‰¡à¥’ À—«©’¥ ’ΩÿÉπÕÿ¥μ—π æπ—°ß“π

ª√—∫μ—Èßªóπæàπ‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«® Õ∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√Õ∫ ’ΩÿÉπ  ’ΩÿÉπ≈Õ° ≈âÕ‰¡à –Õ“¥ „™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«® Õ∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√æàπ ’ ‡¡Á¥ΩÿÉπ ÀâÕßæàπ ’¡’ΩÿÉπ¡“° „™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

æπ—°ß“π‰¡à∑”§«“¡ –Õ“¥ªóπ

À≈—ß∑”ß“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

√Õ¬¢’¥¢à«π «— ¥ÿ∑’Ë·¢«π≈âÕ‰¡à‡À¡“– ¡°—∫

°“√„™âß“π æπ—°ß“π‰¡à

√–¡—¥√–«—ß°“√ —¡º— ≈âÕ

æπ—°ß“π¢π¬â“¬≈âÕ‰¡à√–«—ß

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’‚Õ°“  Ÿß

∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

 ’‰À≈ ªóπ‰¡à –Õ“¥ ·√ß¥—π≈¡¢Õß

ªóπμË”°«à“¡“μ√∞“π

„™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π
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μ“√“ß∑’Ë 3 · ¥ß«‘∏’°“√·°â ‰¢ªí≠À“¢Õß·μà≈–≈—°…≥–ªí≠À“„π·μà≈–°√–∫«π°“√ (μàÕ)

°√–∫«π°“√ ≈—°…≥–ªí≠À“  “‡Àμÿ¢Õßªí≠À“ «‘∏’·°â‰¢

√Õ¬¢Ÿ¥®“°∑’Ëªî¥√ŸπÁÕμ æπ—°ß“π‰¡à√–¡—¥√–«—ß„π°“√

¥÷ß∑’Ëªî¥√ŸÕÕ° «‘∏’°“√„™â∑’Ëªî¥√Ÿ

¬—ß‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

¢’È‡°≈◊Õ ªóπæàπ‰¡à –Õ“¥ „™â°“√μ√«®®—∫§«“¡º‘¥æ≈“¥

∑’Ë®ÿ¥ªØ‘∫—μ‘ß“π

≈âÕ¡’§√’∫§¡¡“° ≈âÕ‰¡à –Õ“¥ „™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®μ√«®

®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

√Õ¬¡◊Õ æπ—°ß“π‰¡à «¡∂ÿß¡◊Õ¢≥–

ªØ‘∫—μ‘ß“π æπ—°ß“π‰¡à

√–¡—¥√–«—ß„π°“√®—∫Àπâ“≈âÕ

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

∫√√®ÿªπ

 ’‡æ’È¬π ‰¡à¡’·ºàπ ’¡“μ√∞“π ”À√—∫

‡∑’¬∫‡§’¬ß°—∫ ’≈âÕ ‰¡à¡’≈âÕ

μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫‡∑’¬∫‡§’¬ß ’

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’‚Õ°“  Ÿß

∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√Õ∫ ’  ’≈Õ° ≈âÕ‰¡à –Õ“¥  ’‰¡à‰¥â¡“μ√∞“π „™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√μ√«® Õ∫§«“¡

Àπ“ ’

§«“¡Àπ“ ’μË” ‡§√◊ËÕß¡◊Õμ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’

‰¡à‰¥â¡“μ√∞“π

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

°“√μ√«® Õ∫¢—Èπ ÿ¥∑â“¬ √Õ¬¢’¥¢à«π æπ—°ß“πμ√«® Õ∫‰¡à∑—Ë«∑—Èß

∫√‘‡«≥≈âÕ ¡“μ√∞“π°“√μ√«®

 Õ∫∑’Ë‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

√Õ¬°√–·∑° æπ—°ß“πμ√«® Õ∫

‰¡à§√Õ∫§≈ÿ¡∑—Èß∫√‘‡«≥≈âÕ

¡“μ√∞“π°“√μ√«® Õ∫∑’Ë

‰¡à‡À¡“– ¡ æπ—°ß“π¢π¬â“¬

≈âÕ‰¡à√–¡—¥√–«—ß

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

·ºàπæ≈“ μ‘°√Õß≈âÕ

 °ª√°

°“√∫√√®ÿ æπ—°ß“π‰¡àμ√«® Õ∫·ºàπ

æ≈“ μ‘°°àÕππ”¡“„™â æπ—°ß“π

‰¡à√–¡—¥√–«—ß„π°“√π”æ≈“ μ‘°

¡“„™âß“π «‘∏’°“√®—¥‡°Á∫·ºàπ

æ≈“ μ‘°‰¡à‡À¡“– ¡

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–Õ“®®–

μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â

æπ—°ß“π‡°Á∫≈âÕ‰¡à‡À¡“– ¡

æπ—°ß“π‰¡à‰¥â∑«π Õ∫Õ’°§√—Èß

°àÕπ∫√√®ÿ

„™â√–∫∫§«∫§ÿ¡·≈–¡’ ‚Õ°“ 

 Ÿß∑’Ë®–μ√«®®—∫¢âÕ∫°æ√àÕß‰¥â
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2. ¥”‡π‘π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ‚¥¬À≈—ß®“°‰¥â

·π«∑“ß„π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ”À√—∫∑ÿ° “‡Àμÿ¢Õß

°“√‡°‘¥¢âÕ∫°æ√àÕß·≈â«π—Èπ ¢—ÈπμÕπμàÕ‰ª§◊Õ∑”°“√

¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢μ“¡·π«∑“ß¥—ß°≈à“« ‚¥¬√–∫ÿ«—π

∑’Ë∑”°“√·°â ‰¢·≈–ºŸâ√—∫º‘¥™Õ∫„π°“√·°â ‰¢

3. ª√–‡¡‘πº≈√–À«à“ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ÷́Ëß

√–À«à“ß°“√·°â ‰¢„π°√–∫«π°“√μ≈Õ¥ 1 ‡¥◊Õπ‰¥â

∑”°“√‡°Á∫¢âÕ¡Ÿ≈‡æ◊ËÕ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫º≈„π√–À«à“ß

°“√¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢°—∫°àÕπ°“√·°â ‰¢  ‡æ◊ËÕ¥Ÿ·π«‚πâ¡

°“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß·≈–·°â ‰¢ªí≠À“∑’ËÕ“®‡°‘¥¢÷Èπ„π

√–À«à“ß¥”‡π‘π°“√ª√—∫ª√ÿß ‡æ◊ËÕ«‘‡§√“–Àå·≈–

·°â ‰¢„Àâ‡À¡“– ¡μàÕ‰ª ‚¥¬®“°°“√ª√–‡¡‘πº≈

√–À«à“ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢æ∫«à“¢Õß‡ ’¬„π·μà≈–

°√–∫«π°“√º≈‘μ¡’·π«‚πâ¡∑’Ë≈¥≈ß´÷Ëß¥Ÿ®“°‡ªÕ√å‡´Áπμå

¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡∑’¬∫°—∫¬Õ¥°“√º≈‘μ∑—ÈßÀ¡¥ ·≈–À“°

°“√∑’Ë‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬¬—ß≈¥≈ß‰¡à¡“° ‡ªìπ‡æ√“–

Õ¬Ÿà„π√–À«à“ß¥”‡π‘π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢„Àâ§√∫∂â«π

μ“¡∑ÿ°«‘∏’°“√∑’Ë‰¥âπ”‡ πÕ‰«â„π¢â“ßμâπ ¥—ßπ—Èπ ¢âÕ¡Ÿ≈

∑’Ë ‰¥â „π√–À«à“ß∑’Ëª√—∫ª√ÿßπ’È®÷ß‡ªìπ¢âÕ¡Ÿ≈∑’Ëªí≠À“

¬—ß‰¡à‰¥â∂Ÿ°·°â ‰¢Õ¬à“ß ¡∫Ÿ√≥å

º≈À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â‰¢

À≈—ß®“°°“√»÷°…“«‘‡§√“–Àå¢Õß‡ ’¬·≈–°“√

¥”‡π‘π°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπμ“¡∑’Ë‰¥âπ”‡ πÕ

‰«â„π‡∫◊ÈÕßμâπ·≈â«π—Èπ ‰¥â∑”°“√√«∫√«¡¢âÕ¡Ÿ≈¢Õß

‡ ’¬À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ‡æ◊ËÕª√–‡¡‘π§«“¡∂’Ë„π

°“√‡°‘¥¢Õß‡ ’¬ (O) À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ·≈–

ª√–‡¡‘πº≈§«“¡ “¡“√∂„π°“√μ√«®æ∫¢Õß‡ ’¬ (D)

À≈—ß®“°∑’Ë‰¥â·°â ‰¢·≈â«Õ’°§√—Èß ‡æ◊ËÕπ”‰ª‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

°—∫º≈°àÕπ°“√ª√—∫ª√ÿßμàÕ‰ª

‚¥¬À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ‰¥â√«∫√«¡¢âÕ¡Ÿ≈

‡æ◊ËÕ· ¥ßº≈ ´÷Ëß¡’√“¬≈–‡Õ’¬¥¥—ßπ’È

1) ®”π«π ‡ªÕ√å‡´Áπμå ·≈–¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ

2) ®”π«π ‡ªÕ√å‡´Áπμå ·≈–¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π

1. ®”π«π ‡ªÕ√å‡´Áπμå ·≈–¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ

 ”À√—∫º≈°“√¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢„π‡√◊ËÕß¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ À≈—ß°“√·°â ‰¢·≈â«

‰¥â∑”°“√‡°Á∫¢âÕ¡Ÿ≈‡ªìπ‡«≈“ 3 ‡¥◊Õπμ‘¥μàÕ°—π

‰¥â·°à ‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡ ∂÷ß °√°Æ“§¡ æ.». 2549

´÷Ëß “¡“√∂√«∫√«¡≈—°…≥–¢Õß¢âÕ∫°æ√àÕßÀ√◊Õ

¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ‰¥â¥—ßμ“√“ß∑’Ë 4
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°“√≈¥¢Õß‡ ’¬„πÕÿμ “À°√√¡º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

μ“√“ß∑’Ë 4  ª√‘¡“≥¢Õß‡ ’¬„π°√–∫«π°“√º≈‘μÀ≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß  μ—Èß·μà‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡-°√°Æ“§¡ æ.». 2549

°√–∫«π°“√ ®”π«π‡ ’¬ («ß) ‡ªÕ√å‡´Áπμå‡ ’¬ (%) ‡ªÕ√å‡´Áπμå – ¡ (%) ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ (∫“∑)

À≈Õ¡ 455 0.0703 1.14 248,779

À≈àÕ 13,607 2.1023 34.19 7,439,857

μ—¥ Riser 234 0.0362 0.59 127,943

Õ∫ 1,256 0.1941 3.16 686,739

°≈÷ß 5,636 0.8708 14.16 3,081,578

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 5,209 0.8048 13.09 2,848,109

≈â“ß≈âÕ‡μ√’¬¡º‘« 299 0.0462 0.75 163,483

μ√«® Õ∫≈âÕ°àÕπæàπ ’ 1,458 0.2253 3.66 797,186

æàπ ’ΩÿÉπ√Õßæ◊Èπ 57 0.0088 0.14 31,166

Õ∫ ’ΩÿÉπ 43 0.0066 0.11 23,511

æàπ ’ 10,772 1.6643 27.07 5,889,773

Õ∫ ’ 579 0.0895 1.46 316,578

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 168 0.0260 0.42 91,857

∫√√®ÿ 25 0.0039 0.06 13,669

¬Õ¥¢Õß‡ ’¬√«¡ 39,798 6.1489 100.00 21,760,229
¬Õ¥¢Õß‡ ’¬‚¥¬‡©≈’Ë¬ 13,266 6.1511 100.00 7,253,410
¬Õ¥º≈‘μ∑—ÈßÀ¡¥ («ß) 647,235
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 ÿ«‘¡≈ ®—π∑√å·°â«

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

®“°μ“√“ß∑’Ë 4 ·≈–√Ÿª∑’Ë 4 æ∫«à“ªí≠À“¢Õß

‡ ’¬∑’Ëæ∫„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ‡√’¬ß≈”¥—∫®“°¡“°

‰ªπâÕ¬ ‰¥â¥—ßπ’È À≈àÕ æàπ ’ °≈÷ß μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë«

μ√«® Õ∫≈âÕ°àÕπæàπ ’ Õ∫≈âÕÀ≈—ß°“√À≈àÕ Õ∫ ’

À≈Õ¡ ≈â“ß≈âÕ°àÕπæàπ ’ μ—¥ Riser μ√«® Õ∫§«“¡

Àπ“ ’ æàπ ’ΩÿÉπ Õ∫ ’ΩÿÉπ ·≈–∫√√®ÿ §‘¥‡ªìπª√‘¡“≥

¢Õß‡ ’¬‚¥¬‡©≈’Ë¬ 6.15% ´÷Ëß§‘¥‡ªìπ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑—ÈßÀ¡¥‡∑à“°—∫ 21,760,229 ∫“∑μàÕ‰μ√¡“  ·≈–

¡Ÿ≈§à“‡©≈’Ë¬μàÕ‡¥◊Õπ‡∑à“°—∫ 7,253,410 ∫“∑

2. ®”π«π ‡ªÕ√å‡´Áπμå ·≈–¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π

 ”À√—∫º≈°“√¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢„π‡√◊ËÕß¢Õß‡ ’¬

∑’Ë‡°‘¥®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π À≈—ß°“√·°â ‰¢·≈â«‰¥â

∑”°“√‡°Á∫¢âÕ¡Ÿ≈¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬πÀ√◊Õ àß§◊π

º≈‘μ¿—≥±å∑’Ë‡°‘¥®“°„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ‡ªìπ

‡«≈“ 3 ‡¥◊Õπμ‘¥μàÕ°—π ‰¥â·°à ‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡ ∂÷ß

°√°Æ“§¡ æ.». 2549 ´÷Ëß “¡“√∂√«∫√«¡≈—°…≥–

¢Õß¢âÕ∫°æ√àÕßÀ√◊Õ¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π‰¥â

¥—ßμ“√“ß∑’Ë 5

√Ÿª∑’Ë 4 ·ºπ¿Ÿ¡‘æ“‡√‚μ· ¥ßª√‘¡“≥¢Õß‡ ’¬„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μÀ≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿßμ—Èß·μà‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡-

°√°Æ“§¡ æ.». 2549
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°“√≈¥¢Õß‡ ’¬„πÕÿμ “À°√√¡º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

μ“√“ß∑’Ë 5 ª√‘¡“≥¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬πÀ≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß μ—Èß·μà‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡-°√°Æ“§¡ æ.». 2549

°√–∫«π°“√ ®”π«π‡ ’¬ («ß) ‡ªÕ√å‡´Áπμå‡ ’¬ (%) ‡ªÕ√å‡´Áπμå – ¡ (%) ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬ (∫“∑)

À≈àÕ 8 0.00135 5.000 12,696

°≈÷ß 2 0.00034 1.250 3,174

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 3 0.00051 1.875 4,761

æàπ ’ 91 0.01538 56.875 144,417

Õ∫ ’ 4 0.00068 2.500 6,348

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 1 0.00017 0.625 1,587

μ√«® Õ∫≈âÕ°àÕπ àß 50 0.00845 31.250 79,350

∫√√®ÿ 1 0.00017 0.625 1,587

¬Õ¥¢Õß‡ ’¬√«¡ 160 0.02704 100.000 253,920
¬Õ¥¢Õß‡ ’¬‚¥¬‡©≈’Ë¬ 53 0.02722 100.000 84,640
¬Õ¥ àß («ß) 591,627

√Ÿª∑’Ë 5 ·ºπ¿Ÿ¡‘æ“‡√‚μ· ¥ßª√‘¡“≥¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬πÀ≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿßμ—Èß·μà‡¥◊Õπæƒ…¿“§¡-°√°Æ“§¡

æ.». 2549
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 ÿ«‘¡≈ ®—π∑√å·°â«

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

®“°μ“√“ß∑’Ë 5 ·≈–√Ÿª∑’Ë 5 æ∫«à“ªí≠À“¢Õß

‡ ’¬∑’Ëæ∫®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√º≈‘μ

‡√’¬ß≈”¥—∫®“°¡“°‰ªπâÕ¬ ‰¥â¥—ßπ’È æàπ ’ μ√«® Õ∫

≈âÕ°àÕπ àß À≈àÕ Õ∫ ’ μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« °≈÷ß

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ ·≈–∫√√®ÿ §‘¥‡ªìπª√‘¡“≥

¢Õß‡ ’¬‚¥¬‡©≈’Ë¬ 0.027% ´÷Ëß§‘¥‡ªìπ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬

∑—ÈßÀ¡¥‡∑à“°—∫ 253,920 ∫“∑μàÕ‰μ√¡“  ·≈–

¡Ÿ≈§à“‡©≈’Ë¬μàÕ‡¥◊Õπ‡∑à“°—∫ 84,640 ∫“∑ ÷́Ëß√«¡∑—Èß

§à“™¥‡™¬μà“ßÊ ·≈â«

°“√ª√–‡¡‘πº≈

®“°º≈À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢∑’Ë‰¥âπ—Èπ π”¡“

ª√–‡¡‘πº≈¥â«¬°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫º≈°àÕπ·≈–À≈—ß

°“√ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢ ‚¥¬„™â°√–∫«π°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬ ·≈–§à“¥—™π’§«“¡‡ ’Ë¬ß™’Èπ”

(RPN) ∑’Ë„™â‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬‡ªìπμ—«‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

º≈‡π◊ËÕß®“°√–¬–‡«≈“„π°“√‡°Á∫¢âÕ¡Ÿ≈¢Õß°àÕπ°—∫

À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß‰¡à‡∑à“°—π ®÷ß‡ªìπ°“√‡À¡“– ¡°«à“

∑’Ë®–„™â‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬‡æ√“–‡ªìπÀπà«¬‡¥’¬«°—π

‚¥¬√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õß°“√ª√–‡¡‘πº≈¡’¥—ßπ’È

1) °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬®“°

°“√º≈‘μ„π·μà≈–°√–∫«π°“√

2) °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬®“°

≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√

3) °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬®“°°“√º≈‘μ

4) °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“

√âÕß‡√’¬π

5) °“√«‘‡§√“–Àå§à“¥—™π’§«“¡‡ ’Ë¬ß™’Èπ”

(RPN)

1. °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬

®“°°“√º≈‘μ„π·μà≈–°√–∫«π°“√

‡π◊ËÕß®“°¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥®“°°√–∫«π°“√º≈‘μ

∑’Ë ‰¥âπ”‡ πÕ¢âÕ¡Ÿ≈μ—Èß·μàμâπ¡’√–¬–‡«≈“„π°“√‡°Á∫

¢âÕ¡Ÿ≈∑’Ë‰¡à‡∑à“°—π ®÷ß®”‡ªìπμâÕß„™âμ—«‡≈¢‡ªÕ√å‡´Áπμå

¢Õß‡ ’¬‡∑’¬∫°—∫¬Õ¥°“√º≈‘μ‡ªìπμ—«‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

√–À«à“ß°àÕπ·≈–À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß ¥—ß· ¥ß„Àâ‡ÀÁπ

„πμ“√“ß∑’Ë 6
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°“√≈¥¢Õß‡ ’¬„πÕÿμ “À°√√¡º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

®“°μ“√“ß∑’Ë 6 ®–‡ÀÁπ‰¥â«à“ À≈—ß®“°∑’Ë‰¥â

∑”°“√ª√—∫ª√ÿß°√–∫«π°“√º≈‘μ·≈â« ∑”„Àâ‡ªÕ√å‡´Áπμå

¢Õß‡ ’¬∑’Ë ‡∑’¬∫°—∫¬Õ¥°“√º≈‘μ∑—ÈßÀ¡¥ ≈¥≈ß

ª√–¡“≥ 3.38 ‡ªÕ√å‡´Áπμå (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 3.3796/

9.5286 = 35.47% ¢Õß¢Õß‡¥‘¡)

2. °“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬

®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√

‡π◊ËÕß®“°¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥®“°°√–∫«π°“√º≈‘μ∑’Ë

‰¥âπ”‡ πÕ¢âÕ¡Ÿ≈μ—Èß·μàμâπ¡’√–¬–‡«≈“„π°“√‡°Á∫

¢â Õ¡Ÿ ≈∑’Ë ‰¡à‡∑à“°—π ∑”„Àâ®”‡ªìπμâÕß„™âμ—«‡≈¢

‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬‡∑’¬∫°—∫¬Õ¥°“√ àß‡ªìπμ—«

‡ª√’¬∫‡∑’¬∫√–À«à“ß°àÕπ·≈–À≈—ß°“√ª√—∫ª√ÿß ¥—ß

· ¥ß„Àâ‡ÀÁπ„πμ“√“ß∑’Ë 7

μ“√“ß∑’Ë 6 ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬®“°°“√º≈‘μ„π·μà≈–°√–∫«π°“√

°√–∫«π°“√ ‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬ (%)

°àÕπ À≈—ß ≈¥≈ß

À≈Õ¡ 0.1074 0.0703 0.0371

À≈àÕ 3.0416 2.1023 0.9393

μ—¥ Riser 0.0528 0.0362 0.0166

Õ∫ 0.3443 0.1941 0.1502

°≈÷ß 1.4218 0.8708 0.5510

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 1.3501 0.8048 0.5453

≈â“ß≈âÕ‡μ√’¬¡º‘« 0.0819 0.0462 0.0357

μ√«®≈âÕ°àÕπæàπ ’ 0.2902 0.2253 0.0649

æàπ ’ΩÿÉπ√Õßæ◊Èπ 0.0093 0.0088 0.0005

Õ∫ ’ΩÿÉπ 0.0120 0.0066 0.0054

æàπ ’ 2.6396 1.6643 0.9753

Õ∫ ’ 0.1317 0.0895 0.0422

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 0.0321 0.0260 0.0061

∫√√®ÿ 0.0139 0.0039 0.0100

¬Õ¥√«¡¢Õß‡ ’¬ 9.5286 6.1489 3.3796
¬Õ¥°“√º≈‘μ∑—ÈßÀ¡¥ («ß) 2,562,932 647,235
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 ÿ«‘¡≈ ®—π∑√å·°â«

«“√ “√«‘™“°“√ ¡À“«‘∑¬“≈—¬ÀÕ°“√§â“‰∑¬ ªï∑’Ë 29 ©∫—∫∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ¡°√“§¡ - ¡’π“§¡ 2552

®“°μ“√“ß∑’Ë 7 ®–‡ÀÁπ‰¥â«à“ À≈—ß®“°∑’Ë‰¥â

∑”°“√ª√—∫ª√ÿ ß°√–∫«π°“√º≈‘μ·≈â« ∑” „ Àâ

‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡∑’¬∫°—∫¬Õ¥ àß„Àâ°—∫≈Ÿ°§â“

∑—ÈßÀ¡¥ ≈¥≈ßª√–¡“≥ 0.073 ‡ªÕ√å‡´Áπμå (≈¥≈ß

§‘¥‡ªìπ 0.07339/0.10045 = 73% ¢Õß¢Õß‡¥‘¡)

 √ÿªº≈°“√«‘®—¬

°“√»÷°…“«‘ ®— ¬§√—È ßπ’È ∑”°“√¡ÿà ß ‡πâπ∑“ß

¥â“π°“√ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ„π°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕ

Õ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥å ”À√—∫Õÿμ “À°√√¡√∂¬πμå

Õ—π‡ªìπ°√–∫«π°“√º≈‘μÀ≈—°¢Õß∑“ß‚√ßß“π

μ—«Õ¬à“ß∑’ËºŸâ«‘®—¬‰¥â∑”°“√«‘®—¬‡ªìπ°√≥’»÷°…“ ÷́Ë ß

°√–∫«π°“√º≈‘μ≈âÕÕ–≈Ÿ¡‘‡π’¬¡Õ—≈≈Õ¬¥åπ’Èª√–°Õ∫

¥â«¬ 16 °√–∫«π°“√ ¥—ß√Ÿª∑’Ë 1 ®“°°“√π”¢âÕ¡Ÿ≈

μ—Èß·μà‡¥◊Õπ¡°√“§¡ ∂÷ß ∏—π«“§¡ 2548 ·≈–π”¡“

»÷°…“§âπÀ“≈—°…≥–¢Õß‡ ’¬∑’Ë ‡°‘¥¢÷Èπ„π·μà≈–

°√–∫«π°“√‚¥¬„™âº—ßæ“‡√‚μ ·≈–∑”°“√»÷°…“

 ¿“æ¢Õßªí≠À“∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ„π·μà≈–°√–∫«π°“√‚¥¬

„™âº—ß°â“ßª≈“„π°“√«‘‡§√“–ÀåÀ“ “‡Àμÿ∑’Ë∑”„Àâ‡°‘¥

¢Õß‡ ’¬®“°∑ÿ°ªí≠À“„π¢â“ßμâπ À≈—ß®“°π—Èπ‰¥âπ”

‡∑§π‘§ Process FMEA ‡¢â“¡“¥”‡π‘π°“√≈¥¢Õß

‡ ’¬‚¥¬æ‘®“√≥“®“°§à“√–¥—∫§«“¡√ÿπ·√ß¢Õß

¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ ·≈–º≈°√–∑∫∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ®“°¢Õß

‡ ’¬¥—ß°≈à“« æ‘®“√≥“‚Õ°“ À√◊Õ§«“¡∂’Ë∑’Ë‡°‘¥

ªí≠À“¥—ß°≈à“«¢÷Èπ æ√âÕ¡∑—Èßæ‘®“√≥“°“√§«∫§ÿ¡

¢Õß‡ ’¬„πªí®®ÿ∫—π∑’Ë‡ªìπ≈—°…≥–°“√§«∫§ÿ¡·≈–

°“√μ√«®®—∫ ´÷Ëß®–∑”„Àâ‡√“∑√“∫§à“ Detection  àß

º≈„Àâ “¡“√∂§”π«≥§à“ RPN

¥—ßπ—Èπ °“√¥”‡π‘π°“√≈¥¢Õß‡ ’¬„π°√–∫«π°“√

®÷ßæ‘®“√≥“®“°§à“ RPN ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ ´÷Ëß°√–∫«π°“√

„¥∑’Ë¡’§à“ RPN  Ÿß°«à“À√◊Õ‡∑à“°—∫ 100 §–·ππ ®–

‰¥â√—∫°“√æ‘®“√≥“‡ªìπ§à“·√°„π°“√À“¡“μ√°“√

·°â ‰¢ ®π°√–∑—Ëß∑ÿ°§à“¢Õß RPN πâÕ¬°«à“ 100 §–·ππ

´÷Ëß¡“μ√°“√·°â ‰¢¥—ß°≈à“«‰¥âæ‘®“√≥“®“° “‡Àμÿ

∑’Ë∑”„Àâ‡°‘¥¢Õß‡ ’¬‚¥¬¡’°“√¥”‡π‘π°“√¥—ßπ’È §◊Õ

1. ‡æ‘Ë¡§«“¡ “¡“√∂„π°“√μ√«®®—∫¢Õß‡ ’¬

‡™àπ °“√μ√«® Õ∫™‘Èπß“π 100% °“√μ√«® Õ∫

μ“√“ß∑’Ë 7 ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬®“°≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π„π·μà≈–°√–∫«π°“√

°√–∫«π°“√ ‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬ (%)

°àÕπ À≈—ß ≈¥≈ß

À≈àÕ 0.00625 0.00135 0.00490

°≈÷ß 0.02848 0.00034 0.02814

μ√«® Õ∫√Õ¬√—Ë« 0.00365 0.00051 0.00314

æàπ ’ 0.04459 0.01538 0.02921

Õ∫ ’ 0.00119 0.00068 0.00051

μ√«® Õ∫§«“¡Àπ“ ’ 0.00088 0.00017 0.00071

μ√«®≈âÕ°àÕπ àß 0.01417 0.00845 0.00572

∫√√®ÿ 0.00123 0.00017 0.00106

¬Õ¥√«¡¢Õß‡ ’¬ 0.10045 0.02704 0.07339
¬Õ¥ àß∑—ÈßÀ¡¥ («ß) 2,271,727 591,627
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™‘Èπß“π·√°∑’Ë‡√‘Ë¡∑”°“√º≈‘μ °“√∑«π Õ∫À≈—ß

°“√ª√—∫μ—Èß‡§√◊ËÕß °“√„™â„∫∫—π∑÷°„π°“√∫—π∑÷°º≈

μ≈Õ¥®π°“√μ‘¥μ—ÈßÕÿª°√≥å§«∫§ÿ¡μà“ßÊ ‡ªìπμâπ

2. ≈¥‚Õ°“ À√◊Õ§«“¡∂’Ë„π°“√‡°‘¥ªí≠À“ ‡™àπ

∑∫∑«π√–∫∫°“√∫”√ÿß√—°…“‡§√◊ËÕß®—°√ ‚¡≈¥å

ª√—∫ª√ÿß·°â ‰¢¡“μ√∞“π‡Õ° “√„π°“√ªØ‘∫—μ‘ß“π

μ≈Õ¥®π°“√Ωñ°Õ∫√¡‡æ◊ËÕ‡æ‘Ë¡¢’¥§«“¡ “¡“√∂¢Õß

æπ—°ß“π

®“°°“√¥”‡π‘π°“√·°â ‰¢‡æ◊ËÕ≈¥ªí≠À“∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ

„ÀâπâÕ¬≈ß¥—ß°≈à“«„π¢â“ßμâπ æ∫«à“º≈≈—æ∏å∑’Ë‰¥â√—∫

®“°°“√ª√—∫ª√ÿß§ÿ≥¿“æ “¡“√∂ √ÿª‰¥â¥—ßπ’È

1. ªí≠À“¢Õß‡ ’¬„π°√–∫«π°“√º≈‘μ æ∫«à“

‡ªÕ√å‡´Áπμå¢Õß‡ ’¬‡∑’¬∫¬Õ¥°“√º≈‘μ ≈¥≈ß®“°

9.53% ‡À≈◊Õ 6.15% (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 35.47%)

2. ªí≠À“¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π ¡’‡ªÕ√å‡´Áπμå

¢Õß‡ ’¬‡∑’¬∫¬Õ¥ àß„Àâ≈Ÿ°§â“ ≈¥≈ß®“° 0.100%

‡À≈◊Õ 0.027% (≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 73%)

3. ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬∑’Ë‡°‘¥¿“¬„π°√–∫«π°“√º≈‘μ

‡ª√’¬∫‡∑’¬∫‚¥¬‡©≈’Ë¬μàÕ‡¥◊Õπ ≈¥≈ß®“° 12,150,425

∫“∑ ‡À≈◊Õ 7,253,410 ∫“∑ (≈¥≈ß 4,897,015 ∫“∑

≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ 40.30%)

4. ¡Ÿ≈§à“¢Õß‡ ’¬∑’Ë≈Ÿ°§â“√âÕß‡√’¬π ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

‚¥¬‡©≈’Ë¬μàÕ‡¥◊Õπ ≈¥≈ß®“° 301,795 ∫“∑ ‡À≈◊Õ

84,640 ∫“∑ (≈¥≈ß 217,155 ∫“∑ ≈¥≈ß§‘¥‡ªìπ

71.95%)

5. §à“§–·ππ¥—™π’§«“¡‡ ’Ë¬ß™’Èπ” (RPN) æ∫

«à“≈¥≈ßμ—Èß·μà 25.0-92.9% ®“°§à“ RPN ¢Õß

°√–∫«π°“√º≈‘μ°àÕπ°“√·°â ‰¢

°‘μμ‘°√√¡ª√–°“»

¢Õ¢Õ∫§ÿ≥ºŸâ∑’Ë „Àâ§”·π–π”„π°“√∑”«‘®—¬
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¡À“«‘∑¬“≈—¬
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